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Die standardisierte Automationszelle zur
Vollautomation von CNC-gesteuerten
Werkzeugmaschinen als kompletten Bausatz

ANNKY |

Fotos: Messe Turning-Days in Villingen-Schwenningen, 23. bis 25. April 2009
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line - Technische Dokumentation

line — Standard-Automationszelle

Durch die Standardisierung der Zellen kann der Aufwand fir Planung und Programmierung massiv re-
duziert werden. Das Grundprinzip basiert auf einem optimierten und bewahrten Standard-Layout, Der
Layout kann sowohl als Schablone (2 mm - Stahlblech) oder als Bodenplatte (6 bis 10 mm — Stahl-
blech) geliefert werden.

Die line — Standard-Automationszelle ist als kompaktes Modul mit Schnittstelle zur CNC-
Steuerung der Produktionsmaschine konzipiert und kann sozusagen vom Systemlieferanten ,stecker-
fertig” an die Produktionsmaschine ,angedockt” werden.

Die line — Standard-Automationszelle  besteht aus den folgenden Modulen:

line-kit enthaltend:

Feste Bodenplatte aus Stahlblech zur Aufnahme der Module (Zellenlayout)
Bodenfixier-Einheiten fur die Positionierung und Fixierung der Bodenroller
Sortline-Bodenroller

6 Stuck Sortline-Stapelrahmen SR 100 mm, ausgelegt fur ein Testwerkstiick
Umsetzbigel mit Stander fir das Umstapeln der Sortline-Stapelrahmen

Das line-kit gibt es als vollstandigen Bausatz in 6 Grundausfiihrungen je Euro-Abmessung, ab-
gestimmt auf die gewéhlte Dimension und Anzahl der Werksticktrager bzw. auf den verlangten Werk-
stickvorrat. Die Anordnung der Werkstiickspeicher je nach Bedirfnissen und Platzverhaltnissen vor
Ort gemass einem der Standardlayouts (siehe Layout-Prinzipskizzen).

=] line-kit/2x2: ausgelegt auf 2 Transporteinheiten Werkstiucktragerformat Euro 1/2
(790 x 590 mm)

Q line-kit/2x3: ausgelegt auf 3 Transporteinheiten Werkstiucktragerformat Euro 1/2
(790 x 590 mm)

=] line-kit/2x4: ausgelegt auf 4 Transporteinheiten Werkstiucktragerformat Euro 1/2
(790 x 590 mm)

=] line -kit/4x2: ausgelegt auf 2 Transporteinheiten Werkstiucktragerformat Euro 1/4
(580 x 380 mm)

Q line -kit/4x3: ausgelegt auf 3 Transporteinheiten Werkstiucktragerformat Euro 1/4
(580 x 380 mm)

=] line -kit/4x4: ausgelegt auf 4 Transporteinheiten Werkstiucktragerformat Euro 1/4

(580 x 380 mm)
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line
Die line — Standard-Layouts

line-kit zur Automationszelle, in Funktion ausgestellt an der Automatica 2008
in Miinchen und 2009 an den Turning-Days in Vilinge  n-Schwenningen

Die Automationszelle

Diese Automationszelle beinhaltet eine komplette Ein-
heit bestehend aus

2 Sortline-Transporteinheiten auf Bodenroller. Euro-
format 1/4

2 Bodenfixiereinheiten

1 Umsetzbiigel zum automatischen Umstapeln der
Stapelrahmen

1 Positionier- und Messstation

Diese Einheit kann unmittelbar vor eine Produktions-
maschine angedockt werden. Eine standardisierte und
daher kostenguinstige Automatisierung bestehender
CNC-gesteuerten Produktionsmaschinen.

Der Bestlickungsprozess

Der Roboter greift mit der einen Seite des Doppelgrei-
fers das Rohteil aus dem Werkstiicktrager und bewegt
sich zur Spannposition der Produktionsmaschine.

Mit dem freien Teil des Doppelgreifers greift der Ro-
boter das fertige Werkstiick aus der Maschine und
entfernt das Werkstiick aus der Spannposition.

Der Roboter dreht den Doppelgreifer und fihrt das
Ronhteil in die Spannposition der Maschine, die Ma-
schine spannt das Rohteil fest, der Greifer entspannt
sich und entfernt sich aus dem Werkstiickbereich der
Maschine. Die Maschine beginnt mit dem Fertigungs-
prozess.

Das fertige Teil wird in den dafir bereitstehenden
Werkstucktrager (Palette) eingebracht.

Wenn so eine Rohteilpalette vollstandig entleert ist,
wird der Umstapelvorgang eingeleitet.

Der Roboter greift sich den Umsetzbigel, entnimmt die
leer gewordene Palette dem Stapel und fligt diese auf
den mit Fertigteilen gefillten Stapelrahmen. Der Um-
setzbiigel wird in Position gebracht.

Der Prozess beginnt von neuem mit der Entnahme des
Rohteils aus dem neu bereitstehenden Werksticktra-
ger.

Der Schutzzaun wurde fir die Fotoaufnahme entfernt.
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Die line — Standard-Layouts
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Die line — Standard-Layouts
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Die line — Standard-Layouts :
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— Werkstiicktrager — System Der rote Faden durch die Fertigung

ist ein durchgangiges Werksticktragersystem, in welchem die Werkstlicke vom Rohteil bis
zum Fertigteil, durch die ganze Fertigung von Bearbeitung zu Bearbeitung getragen werden. Das
System ist deshalb auch bei manuellem Handling fir den schonenden, geordneten Transport durch
die Fertigung geeignet.

Die genaue Positionierung der Werkstiicke in den Stapelrahmen gewahrleisten eine stérungsfreie
Handhabung bei automatisiertem Handling, insbesondere in einer — Automationszelle.

Die Standard-Abmessungen des — Systems

Die Ausgangsabmessung aller 3F-Standardsysteme ist das Euro-Palettenformat 1'200 x 800 mm.

Das Euro-Palettenformat gewdhrleistet den 1200 mm

Transport mit den gangigen Fordermitteln und

die Lagerung in den meist verbreiteten Re-
gallagern.

A
\ 4

Die kleineren Formate sind so ausgelegt,
dass diese im nachst grosseren Format 2 mal
enthalten sind. Das Transportelement 1/1

kann folgende Formate aufnehmen: E 1/2 1/2
o
2 mal Euro 1/2 790 x 590 mm S
4 mal Euro 1/4 580 x 380 mm
8 mal Euro 1/8 370 x 270 mm
16 mal Euro 1/16 260 x 160 mm
TEL Euro 1/1
SE Euro 1/1
[{e] [{e]
1/8 1/8 g | g
1/2 1/4 1/4
(o] (o]
1/8 1/8 S| S
TEL Euro 1/2 Euro 1/2 Euro 1/2 Euro 1/4
SE Euro 1/2 Euro 1/4 Euro 1/8 Euro 1/16

Die Transportelemente sind als unterste Elemente der Transporteinheit konzipiert und dienen aus-
schliesslich als Transportgestell fur Flurférderzeuge oder, mit Radern versehen, als mobiler Trans-
portuntersatz.

Die Transportelemente (TEL) kénnen mit Wannen versehen werden zur Verhinderung des Verschlep-
pens von Oel bzw. Kihl-, Wasch- und Schmiermitteln, Konservierungsemulsion oder Spanen.

3F-Aktiengesellschaft fur flexible Fertigung, Lindenmattstrasse 1, CH-5616 Meisterschwanden
Telefon +41 56 667 25 25 Fax +41 56 676 61 99 Internet www.3f-ag.com Email info@3f-ag.com



[Ine — Werkstlcktrager — System
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Der rote Faden durch die Fertigung

Bestiickte Transportpalette im
Euroformat 1/1 mit allen
Standard-Abmessungen des

line — Systems.

Die Abmessungen sind so
aufeinander abgestimmt, dass
sich das Mehrfache einer Un-
terabmessung immer auf ein
Euro-Format von 1200x800
mm komplettieren lasst. Damit

ist sichergestellt, dass
line — Werkstiicktrager stets

in bestehende Lager aufge-
nommen werden kénnen.

Bodenroller im Euroformat 1/1
mit allen Standard-Abmes-

sungen des line-Sys-
tems besttickbar.

Vom Rohteil bis zum Fertigtell
wird das Werksttick mit dem
waschmaschinentauglichen

line-System durch den
gesamten Fertigungsprozess
bis ins Lager und in die Mon-
tage begleitet

Durchgangigkeit, Stapelbarkeit
und Waschmaschinentaug-
lichkeit sind Merkmale des
Systems.
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